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Produkt 

Die revolutionären modularen Kraftwerke von Reverion erschlie-

ßen das volle Potenzial von Biogas als saubere, erneuerbare und 

zuverlässige Quelle für Strom und Energiespeicherung.  

Unsere Arbeit stärkt den Beitrag der Landwirte zum Aufbau eines 

vollständig auf regenerativen Quellen basierenden Energiesys-

tems. Die patentierte Technologie nutzt Festoxidzellen, die so-

wohl als Brennstoffzellen (SOFC) zur hocheffizienten Stromerzeu-

gung als auch als Elektrolyseure (SOEC) zur Energiespeicherung 

betrieben werden können. Die kurzen Umschaltzeiten (<1 min) 

zwischen beiden Betriebsarten ermöglichen eine flexible und 

schnelle Anpassung an die Marktnachfrage und den aktuellen Be-

darf.  

Jede Einheit wird als modularer, standardisierter Container her-

gestellt. Diese Einheiten können zu größeren Stromerzeugungs- 

und -speicheranlagen kombiniert werden. Sie eignen sich ideal als 

Nachrüstlösung für Bestandsanlagen, aber auch Neuinstallatio-

nen werden wieder attraktiv. 

Technische Innovation 

Die Reverion-Technologie überwindet die Grenzen herkömmli-

cher Systeme durch ein innovatives, auf Biogasanwendungen zu-

geschnittenes Systemdesign:  

• Die erste Technologie, die einen elektrischen Wirkungsgrad 

von bis zu 80 % ermöglicht und damit die Stromproduktion 

von Lösungen nach dem Stand der Technik verdoppelt.  

• Keine Emissionen oder Schadstoffe. Das einzige Nebenpro-

dukt ist reines biogenes CO2.  

• Power-to-Gas und integrierte Biomethanaufbereitung garan-

tieren eine maximale Flexibilität und Anlagenauslastung. 

 

 

Unser Hintergrund 

Als Spin-off der Technischen Universität München sind wir ein 

stark technologiegetriebenes Klimaunternehmen. Unsere Reise 

begann 2015 mit einer bahnbrechenden Vision: den Weg zu 

100 % erneuerbarer Energie zu ebnen, indem wir das Beste aus 

Biogas machen. Im Laufe der Jahre haben wir unser neuartiges 

Hochtemperatur-Brennstoffzellensystem erfolgreich entwickelt 

und patentiert und damit eine neue Ära der hochflexiblen und 

effizienten dezentralen Energieversorgung eingeläutet. 

 
Plug & Play 
Containerbasierte, modulare Standard-einheiten – 

jederzeit und überall einsatzbereit 

Reversibler Betrieb 
Zwei Betriebsarten mit Umschaltzeiten von weniger 

als einer Minute 

Revolutionäre Effizienz 
Bis zu 80 % Wirkungsgrad sowohl bei Strom-erzeu-

gung als auch bei Energiespeicherung 

Klimapositiv 
Integrierte Abscheidung von reinem, biogenem CO2 

als einziges Abfallprodukt 
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Technische Spezifikationen 

Elektr. Anschluss 400 V, 3-Phasen, 50 Hz 
  

Schalldruckpegel <55 dB auf 1 m Entfernung   

Aufstellort Außenbereich   

Temperaturbereich -20 °C bis 45 °C   

Luftfeuchte 0-100 %   

 

 100 kW  500 kW  

Elektrischer Wirkungsgrad 80 %  80 % 
 

Nomineller Brennstoffverbrauch 20-25 Nm3/h 125 kW Biogas  100-125 Nm3/h 625 kW Biogas  

CO2-Produktion 20-25 Nm3/h 40-50 kg/h  100-125 Nm3/h 200-250 kg/h  

Wasserverbrauch keiner  keiner  

Wasserproduktion 20 kg/h  100 kg/h  

Thermische Leistung 18 kW  90 kW  

Emissionen CO vernachlässigbar  vernachlässigbar  

Feste Abfälle Adsorber Gasreinigung  Adsorber Gasreinigung  

 (Entsorgung über spezialisierte Un-
ternehmen) 

 

 (Entsorgung über spezialisierte Unter-
nehmen) 

 

 

Strombezug 250 kW  1.250 kW  

Elektrischer Wirkungsgrad 80 %  80 %  

Nominale Gasleistung Biomethan 12,5 Nm3/h 125 kW  63 Nm3/h 630 kW  

Nominale Gasleistung 

Synthetisches Methan oder 

Wasserstoff 

[je nach Betriebsweise] 

 

20,0 Nm3/h 

66,6 Nm3/h 

 

200 kW 

6 kg/h 

  

100 Nm3/h 

333 Nm3/h 

 

1.000 kW 

30 kg/h 

 

Produktgasdruck 20-50 mbar (ü)  20-50 mbar (ü)  

Wasserverbrauch je n. Betriebsweise, bestenfalls au-
tark aus Stromerzeugung 

 je n. Betriebsweise, bestenfalls autark 
aus Stromerzeugung 

 

CO2-Verbrauch [synth. Methan] 20 Nm3/h 40 kg/h  100 Nm3/h 200 kg/h  

Thermische Leistung 18 kW  90 kW  

Abmessungen ca. 7 x 3 x 5 m  ca. 14 x 3 x 5 m 
 

Gewicht ca. 20 t  ca. 40 t  
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